VENTAJAS Y BENEFICIOS DEL EL COPROCESAMIENTO
COPROCESAMIENTO EN EL PROCESO EVITA EMISIONES DE METANO
DE FABRICACION DE CEMENTO. EN EL SECTOR DE LOS RESIDUOS

» Permite recuperar energia y reciclar materiales simultaneamente. El manejo de residuos solidos urbanos (RSU) es uno de los grandes retos
» No genera ningun residuo al final del proceso de coprocesamiento. ambientales de nuestra era. Cuando los residuos con materia organica se
depositan en rellenos sanitarios, su descomposicion anaerébica genera
metano (CH4), un potente gas de efecto invernadero (GEI).

» Disminuye la cantidad de residuos enviados a rellenos sanitarios y las emisiones
de metano asociadas.

» Reduce el consumo de combustibles fosiles y la demanda de materias primas » El metano tiene un potencial de calentamiento global entre 27 y 80

virgenes. "Q\¢ veces superior al del CO,.
» Facilita a la sociedad una herramienta complementaria para la gestion de sus é o

residuos, reduciendo ademas la necesidad de inversiones publicas en nuevas T » En América Latina y el Caribe, el sector de residuos representa aproxi-

instalaciones dedicadas. madamente el 6% de las emisiones totales de GEl, el doble del prome-
» Contribuye a la seguridad energética al diversificar la matriz y aprovechar dio mundial.

recursos locales. . e sionificativa de los RSU en | o dest ! .

. . na parte significativa de los en la region aun se destina a rellenos < ; m -t e

g Genera valor local y emplgo d|rect9 8 UL y sanitarios o basurales a cielo abierto, o que agrava la generacion de Op rOcesa |en O
» Contribuye a la salud publica al evitar la propagacion de enfermedades y metano y otros contaminantes.

| |
prevenir el impacto negativo de otros destinos ambientalmente menos conveni- d e re s I d u o s e n
entes.

» Aborda el desafio de los residuos no reciclables, incluyendo el legado prob-
lematico de los plasticos. h 0 rn O S ce m e nte ro S
» Evita la quema abierta de residuos y su dispersion en rios y océanos. ‘ e H
una solucion ecoeficiente

» Es mas seguro y ambientalmente responsable que la incineracion convencional.

» Estareconocido como método de gestion ambientalmente racional y sujeto a 7
para enfrentar los desafios

de la sosteniblidad

estricta regulacion.

Materiales utilizados
en coprocesamiento

en América Latina

Los residuos utilizados como combustibles
alternati- vos pueden ser: soélidos, como neumati-
cos usados, plasticos, textiles, aserrin y madera,
residuos de la produccion papelera, laminilla de
hierro; o liquidos, como aceites minerales usados,
disolventes, pinturas, barnices y residuos de hidro-
carburos.

La industria cementera también ha incursionado
en el uso, cada vez mas creciente, de la biomasa
tal como, cascarilla de arroz, mani o girasol,
bagazo de la industria azucarera, residuo de la
nuez de palma africana, entre otras, como com-
bustible alternativo, al dar solucién a la disposicion
de este material que, de otra manera, incrementa-
ria la produccion de gases tipo invernadero.

Fotos suministradas por:
Polpaico - Coactiva - Chile -
Cemex Espana

FEDERACION INTERAMERICANA
DEL CEMENTO

Legislacion

Paises como Brasil, Chile, Colombia, Ecuador, Costa Rica, México y Panama,
entre otros, cuentan con leyes, resoluciones, normas y reglamentaciones para el
Copro- cesamiento y la gestion de residuos. Esta normativa varia segun los paises,
y se inici6 en la década de los noventa.




; QUE ES EL
EL COPROCESAMIENTO
EN HORNOS CEMENTEROS?

El coprocesamiento es la integracion ambientalmente segura de residuos genera-
dos por una industria o fuente conocida como insumo para otro proceso producti-
vo. Su aplicacion permite recuperar energia y materia de los residuos, asi como,
en ocasiones, introducir alguna mejora en el desempefno ambiental del proceso, o
una combinacion de ambos efectos.

A nivel global, la industria del cemento utiliza residuos con valor energético y mate-
rial aprovechables en su proceso hace mas de 40 anos, en una tecnologia que ha
demostrado ser segura y eficiente, con el reconocimiento de organismos y conve-
nios internacionales, como el de Basilea.

Los parametros normales de las reacciones de clinkerizacion, las temperaturas, la
composicion del crudo y los tiempos de residencia a alta temperatura son una
garantia para asegurar la descomposicion total de los residuos en sus elementos,
la cesion de calor de los compuestos organicos v la participacion de minerales en
las reacciones quimicas de los componentes inorganicos.

Las condiciones del proceso que se requieren para la produccion del clinker,
aseguran el lavado y el enfriamiento necesarios para que las emisiones gaseosas
no se vean afectadas por el empleo de residuos, y lo convierten en un proceso
ideal para el aprovechamiento de residuos de diverso tipo.

El proceso cuenta ademas con mecanismos de monitoreo y control sobre sus
emisiones, asi como de la calidad del producto.
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Reutilizacion

Reciclaje )
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Indeseable

MEDIDAS
HABILITADAS

» Normas de gestion de residuos que reconozcan e incentiven el coprocesa-
miento en el marco de la jerarquia de residuos.

» Reconocimiento de la Carbono Neutralidad de los combustibles derivados de
residuos fosiles.

» Fomentar el despliegue de combustibles alternativos, como neumaticos fuera
de uso, aceites usados, plasticos; y envases y embalajes, entre otros.

» Penalizar acciones ambientalmente inadecuadas, como la quema al aire libre
de plasticos y otros residuos potencialmente valorizables.

» Aplicar el Principio de Responsabilidad Extendida del Productor para residuos
especiales de generacion universal, junto con metas de recuperacion y valori-
zacion.

» Reconocer al coprocesamiento de biomasa como una soluciéon segura y
carbono neutral.

» Desincentivar la disposicion de biomasa ambientalmente inadecuada.

» Establecer incentivos econdmicos y mecanismos de colaboracion entre los
generadores de biomasa y las plantas de cemento.

METAS 2050
EN ALyC

Combustibles Alternativos
Derivados de fosiles

40%

Coprocesamiento

Fuente: Hoja de Ruta Carbono Neutralidad 2050 FICEM América Latina y el Caribe (Ao 2024)

¢Impacta el coprocesamiento en la calidad
del producto y en la salud y seguridad de las personas?

Automotores:

Arena de moldeo, residuos
de pinturas, neumaticos
fuera de uso, anticongelan-
tes, liquidos para sistemas

Municipalidad local:
Barros de aguas
residuales, residuos
s6lidos, restos de
madera, aserrin, barros

El Coprocesamiento es una
actividad avalada internacio-
nalmente, siendo reconocida I transmision, aceites usados.

Refinerias de petréleo:
Catalizadores,
absorbentes, portadores
de catalizadores,
adsorbentes.

Biomasa agricola, forestal
y residuos industriales:
Combustibles alternos para
hornos de clinker y
precalcinadores de

Quimicos:

Silicatos, pinturas,
plasticos, vidrio,
detergentes, pigmentos,
fertilizantes.

Pulpa y papel:
Material de carga y
recubrimiento
(carbonato de calcio,
caolin, talco, yeso).

como principal alternativa de
aprovechamiento eficiente de
residuos no reciclables, vy

hidraulicos, aceites de de depuradores. alimentos. I
Materias primas y Empaque,
adiciones: Caliza, despacho

preferible frente a la inciner-
acion en cualquiera de sus
formas y la disposicion en
rellenos sanitarios y otros

depositos no controlados.
Area de trituracion:
Trituradora. (Arena

de trituracion, Ca,
Al, Fe, Si).

Residuos que contienen
Hidréxido de aluminio,

Arenas de trituracion y

fundicion (Si Al, Ca, Fe)
Caliza, Arcillas
y Correctores

‘

Una abrumadora evidencia
cientifica avala y da seguridad
acerca de esta técnica. No
incrementa las emisiones de
las fébricas y salvaguarda a
las personas, el ambiente y la
calidad del cemento.

Triturado E———
R

tradicionales: Coque,
coque de petréleo,
fuel oil, gas natural.

Precalentador
Precalcinador |

arcilla, hierro, silice, y distribucion.
yeso.

Combustibles

Filer calcareo y
puzolanas naturales
Almacenamiento

de clinker

>
Enfriador n I

Siderurgia Aleaciones

rotativo ferrosilicicas Escoria

granulada de alto horno,
horno de silice

N AN

Sulfato de calcio
(yeso) natural y de
fuentes alternativas

Molienda

Gttﬂl
Fabricacion de || "
aluminio Fluor _;??"

Energia eléctrica
de Cenizas volantes

Pre-homogeneizacion

id de r
Silicato SiO,




